KLINGSPOR

Brusiva na podloZzkach jsou brusné nastroje, které jsou tvoreny
jednim nebo nékolika vice ¢i méné flexibilnimi nosnymi materialy,
na nichZ jsou pomoci pojiva ukotvena brusna zrna. Do skupiny
produktd “brusiva na podlozkach” patfi brusné pasy, role,
archy, pasky a kotouce. Skladaji se ze Ctyf, popf. také z péti
nasledujicich komponentd (viz také obr. vpravo):

1. Podlozka

2. Zakladni pojivo
3. Brusné zrno

4. Kryci pojivo

5. Dodatecna vrtsva (volitelné)

Slozeni

1. Podlozka brusiva

Podlozka nese brusné zrno a prenasi fezné sily na obrobek.
PFi vyrobé brusiv na podlozce se pouzivaji v zasadé nasleduijici
typy podlozek :

= Papir

= Bavinéna tkanina

= Polyesterova tkanina

JF - tkanina

Flexibilita

’ J - tkanina
= A - papir
B - papir
XF - tkanina
C - papir

D - papir

S

E - papir

\

F - papir

Brusiva na podlozkach
Pokyny pro pouziti

Vedle toho KLINGSPOR pouZiva u jednotlivych produktt a / nebo

pfi specialnich pozadavcich jesté nasledujici podlozky:

= Fibr (pouziva se pouze na fibrové kotouce pro pouZiti na
uhlovych bruskach)
= Film (pouZiva se pouze na brusny kotouc FP 73 WK)

= GX-kombinace (specialni smésova tkanina, tvorena bavinénou
a polyesterovou tkaninou pro flexibilni pasy, které vsak maijt
vysokou odolnost proti roztrzeni)

GX - kombinace

X - tkanina

Y-/ Z- tkanina
G - papir | \

L
>

Odolnost proti roztrzeni

Klasifikace papirovych a tkaninovych podlozek s ohledem na jejich odolnost proti roztrzeni a flexibilitu



Brusiva na podlozkach
Pokyny pro pouziti

KLINGSPOR

Podlozka Popis Priklady pouziti

A — papir cca 95 g/m? Profilové + rovinné brouseni (ru¢ni brouseni)

B — papir cca 105 g/m? Profilové + rovinné brouseni (ru¢ni brousent)

C — papir cca 110 g/m? Rovinné brouseni (ru¢ni brouseni)

D — papir cca 130 g/m? Rovinné brouseni (ru¢ni a strojni brouseni)

E - papir cca 250 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

F — papir cca 300 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

G — papir cca 400 g/m? Rovinné brouseni (strojni brouseni)

JF —tkanina Lehka, vysoce flexibilni Silné profilované obrobky (rucni a strojni brouseni)

GX — kombinace

Lehka, flexibilni

Profilované obrobky (strojni brouseni)

Role

J —tkanina Lehka, flexibilni Profilované obrobky (ru¢ni a strojni brouseni)
XF — tkanina Tézka, flexibilni Pasové pilnikové brusky

X —tkanina Tézka, pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brouseni)
Y — tkanina Tézka, vysoce pevna Plochy, hrany, otaciva télesa (strojni brouseni)
Z - tkanina Tézka, vysoce pevnd, segmentovana Rovinné brouseni (strojni brouseni)

2. Zakladni pojivo

V zakladnim pojivu je ukotveno brusné zrno a tvori spojovaci
clanek mezi brusnym zrnem a podlozkou. Zakladni pojivo
se vyrabi prevazné z umélé pryskyrice, coz umoznuje, aby
si zachovalo konstantni, vysoce kvalitni vlastnosti. Lepidlo
se pouZziva jen u nékolika malo typl brusného papiru pro
manualni pouziti.

3. Brusné zrno

Brusné zrno odpovida za Ubér materialu. Pri volbé sprav-
ného brusného zrna jsou zvlasté dilezité dvé vlastnosti:

= Tvrdost
= HouZevnatost

Veskeré druhy brusného zrna, které spo- A SiC
lecnost KLINGSPOR pouziva, jsou vyra- -
bény synteticky, coz zarucCuje konstantné -g
vysokou kvalitu produktd. U brusiva na = SKlo
podloZce se pouZivaji Ctyfi rdzné druhy Korund Zirkon- Keramicky
brusného zrna: Ko korund korund
= Siliciumkarbid
= Korund (aluminiumoxid) Ocel Uslechtila ocel _
; Superslitiny
= Zirkonkorund s
Uméla hmota
= Keramicky korund NeZelezné kovy  Vysoce kvalitni
ocel
Uslechtila
Laky Drevo Ocel ocel
Kéze
Houzevnatost

Klasifikace druht zrna z hlediska tvrdosti, houZevnatosti a jejich podstatné oblasti
pouziti



KLINGSPOR

Druh zrna

Siliciumkarbid (SiC)

Korund (aluminiumoxid)

Zirkonkorund

Keramicky korund

Tvrdost /
houzevnatost

Velmi tvrdy / nizsi
houzevnatost

Tvrdy / houzevnaty

Tvrdy / velmi houzev-
naty

Tvrdy / velmi houZev-
naty

Slozeni

Krystalicky

Krystalicky, nerovno-
mérny

Krystalicky, rovno-
mérny

Mikrokrystalicky

Brusiva na podlozkach
Pokyny pro pouziti

Vlastnosti / zanaseni

Ostrohranné a krehké zrno, nachylné k lomu / mikroopotrebeni

“\ ?. \

Klinovité, hranaté zrno, makroopotrebeni

& & & -

Klinovité, hranaté, zrno ve tvaru kapky / mikroopotrebeni, samoostfici

FYYY YN

Ostrohranné, 3picaté zrno / mikroopotfebeni, samoostfici

Vlastnosti jednotlivych druhli zrna a jeho specifické chovani pfi opotfebeni

Oznaceni

Polootevieny posyp

Vedle toho existuje jeSté tzv. aglomerované zrno. Nejde o

samostatny druh brusného zrna, nybrz o shlukovani zrna, které

se diky pojivu z umélé pryskyfrice sklada z mnoha jednotlivych
korundovych zrn nebo zrn siliciumkarbid (SiC) do vétsiho zrna.

Aglomeraty se pouzivaji pouze na brusnych pasech.

Vyhoda aglomeratl spociva v tom, Ze dosahuji od pocatku
brouseni az do ukonceni své pouzitelnosti rovhomérného
brusneho Ucinku. Tupé zrno se vylamuje z pojiva a uvolnuje
misto pro nové, ostré zrno. Cilem je rovnomérny vzhled brou-
seného povrchu pfi kontinualnim Ubéru a extrémné vysoke

Zivotnosti.

Druh posypu

Kromé toho se brusna zrna u brusiv na podlozce nanaseji s
rlznou hustotou. Vyraz ,hustota posypu” popisuje, s jakou
hustotou jsou brusna zrna rozdélena na podlozce.

Husty posyp

Otevreny posyp

Vysvétleni

Podlozka je po celé plose posypana brusnym
zrnem

Podlozka je posypana brusnym zrnem ze 75 %

Podlozka je posypana brusnym zrnem z 50 %

Rozlisuje se:

= Husty posyp

= Polootevieny posyp
= Otevreny posyp

Brusivo s otevienym posypem ma mezi jednotlivymi zrny vétsi
prostor pro tfisky, coz umozriuje lepsi odvod Ubéru a brusného

prachu z brusné plochy. Tim se u houzZevnatych materiald, jako
napr. u dreva, zabranuje pfed¢asnému zanaseni brusiva.

Rozhodnuti, jakou hustotu posypu pro ten ktery material zvolit,
zavisi v prve fadé na tom, jak vysoka je pravdépodobnost, ze

se mezi brusnymi zrny bude usazovat brusny prach.



Brusiva na podlozkach
Pokyny pro pouziti

4. Kryci pojivo

Kryci pojivo podporuje zakladni pojivo pri ukotveni brusného
zrna na nosici brusiva a proti silam, které pfi brouseni ptsobi
na zrno. Kryci pojiva se vyrabégji vylucné z umeélé pryskyfrice,
ktera propUjcuje produktu typickou barvu (vyjimku tvori brusiva
s dodatecnou ucinnou vrstvou).

5. U¢inné vrtsvy

Ucinné vrstvy s pomocnymi brusnymi latkami proptjcuj
brusnému nastroji vlastnosti, které na jedné strané podporuiji
proces brouseni a na strané druhé prodluzuji zivotnost brusiva.
Ucinné vrstvy se nanaseji dodate¢né.

= Stearatova vrtsva: stearat na brusivu na podloZce zabranuje
zanaseni brusného pasu a je vhodny specialné pro pouziti
na vysoce kvalitnich lakovanych povrsich. Pfi opracovani
mékkych substanci, které pfi vyvijeni tepla lepi, jako jsou
barvy, laky a umélé hmoty, mdze brusny prach vést k pred-
casnému ,ucpani” brusného pasu, kdy se prach usazuje
v prostorech mezi brusnymi zrny, a vytvari tak dodatecné
.negativni pojivo”. Tak brusna zrna obali natolik, Ze jejich
ostré hrany ztrati Ucinnost. Pro zabranéni tomuto efektu,

respektive k jeho zpomaleni, se mohou brusiva na podloZce

doplnit protiadhezivni vrstvou, tzv. stearatem.

= Multipojivo: Multipojivo se stejné jako stearatova vrstva
nanasi v nasledném vyrobnim kroku na kryci pojivo. Pfi

pouziti na uslechtilé oceli a na vysoce legovanych ocelich se

diky nému dosahuje chladnéjSiho brusu, ktery opét zvysuje
Ubérovy vykon a Zivotnost.

KLINGSPOR

A BéZné brusivo

== Brusivo s technologii ACT

Vylamovani zrna

ACT

Advanced Coating Technology

Cas’

= ACT - Advanced Coating Technology: Tuto technologii
vyuziva KLINGSPOR pro optimalizaci vlastnosti brusiv na
podlozce. ACT garantuje vyrazné vyssi soudrznost brusného
zrna pfi opracovani kovd, napf. pfi agresivnéjsim brouseni
pasem v oblasti hran vysekavanych a litych dild. Vyrazné
prodluzuje Zivotnost brusného pasu. U pasd, které se pouzivaji
pfi brouseni dieva a laku, zabranuje ACT prfedcasnemu
zanaseni brusiva, a prodluzuje tak znacné jeho zivotnost.

= Antistaticka uprava: Z divodu tfeni riznych materiald
dochazi pfi brouseni nutné k presunu elektrod, a tudiz
k rozdélovani nabojl, ktera u nevodivych materiall jako
napf. u dfeva vedou k tomu, Ze se rozdily ndbojd nemohou
vyrovnavat. V takovych pripadech se brusivo vybavuje anti-
statickou Upravou, ktera vede k tomu, Ze se elektricky naboj
odvadi pres brusivo a poté pres pristroj. Tim se zabranuje
ulpivani brusného prachu na obrobku, pasu i pristroji.

Role
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Drevo

Barva

Kovy obecné

Drevo

PS 22 F ACT

PS22 N
PS 29 F ACT

PS30D

PL318B

PS30D

PL31B

PS 33 B/C

LS 309 X
KL 361 JF
KL 385 JF
LS 309 X

LS 309 JF

LS 309 JF
perforované

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

korund

F-papir [ J
E-papir [
F-papir O
D-papir [
B-papir [
D-papir [
B-papir [
B-/C-papir [
X-bavina [ J
JF-bavina [ J
JF-bavina [}
X-bavina [ J
JF-bavina [ J
JF-bavina [ J

Role

Pokyny pro pouziti

Husty posyp vede ke zvySeni brusného vykonu a homogenni kresbé po brouseni pfi
opracovani povrch( tvrdych drev s nizkym obsahem pryskyfice. ACT a antistatické Uprava
zabranuji pfed¢asnému zanaseni brusnym prachem

Brusny papis s polootevienym posypem pro maximalni Ubér pfi opracovani dfeva

Brusny pas s vynikajici Zivotnosti. Otevfeny posyp, antistaticka Uprava a ACT zabrariuji
predcasnému zanaseni brusnym prachem. Brusny papir je zvlast vhodny pro zpracovani
mékkych dfev bohatych na pryskyfici

Cenové vyhodny brusny papir pro mnohostranné pouZziti pfi opracovani dreva a barev

Flexibilni dokoncovaci papir s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro Siroké spektrum
pfi opracovani dreva,barev a lakli. Umozriuje jemny vzhled povrchu

Cenové vyhodny brusny papir pro mnohostranné pouziti pfi opracovani dreva a barev

Flexibilni dokoncovaci papir s optimalnim pomérem ceny a vykonu pro Siroké spektrum
pfi opracovani dieva,barev a lakii. Umozniuje jemny vzhled povrchu

Kvalitni brusny papir,obzvlasté vhodny k opracovani barev,lakl a tmelli

Mnohostranné pouzitelné brusné platno pro opracovani kovu a dreva,dobry pomér mezi
cenou a vykonem

Kvalitni,vysoce flexibilni brusné platno pro mnohostranné pouziti v kovozpracujicim primyslu,
vhodné také pro nerezovu ocel

Vysoce flexibilni univerzalni produkt pro kovozpracujici priimysl, dobry pomér mezi cenou
a vykonem

Mnohostranné pouzitelné brusné platno pro opracovani kovu a dreva,dobry pomér mezi
cenou a vykonem

Vysoce flexibilni brusné platno pro silné profilované obrobky pro jemny povrch pfi opracovani
kovu a deva

Perforované vysoce flexibilni brusné platno pro silné profilované obrobky, pro povrchy ze
dreva, lehké odhrotovani pfi obrabéni kovl
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Kovy obecné

Drevo / lak

@ =husty @ = polootevieny

PS 22 F ACT
PS 28 F

PS 29 F ACT
Cs308Y
LS 309 X
LS309)

LS 309 JF
Cs310X
CS 310 XF
LS 312 JF
Cs321X
CS333X
CS 341X
KL 361 JF
KL 385 JF
CS 410X
CS 411 X
Cs411y

NRO 400

NRO 400

60 - 320, 400
80-400

60, 80, 120, 150
50-320
40-600
40-600

60— 120
24-120
36-80

korund / SiC Vlies -

korund / SiC Vlies =

O = otevieny

ca. 105 g/m?
ca. 110 g/m?

B

C

D ca. 130 g/m?
E  ca. 250 g/m?
F

ca. 300 g/m?

X Tkanina, tézka
J Tkanina, lehka

JF Tkanina, lehka, vysoce flexibilni

Velmi vhodny k lehkému odhrotovani, docistovani a zuslechtovani povrchd, také u nerezové
oceli

Velmi vhodny pro hlazeni, cisténi a zuslechtovani povrchi

N

Minimalni mnozstvi pri vyrobé zboz

10 mm 29 ks 80 mm 3ks
15 mm 19 ks 95 mm 3ks
20 mm 14 ks 100 mm 3ks
25 mm 12 ks 120 mm 2 ks
28 mm 10 ks 125 mm 2 ks
30 mm 10 ks 140 mm 2 ks
35 mm 8ks 150 mm 2 ks
40 mm 7 ks 250 mm 1ks
50 mm 6 ks 300 mm 1ks
60 mm 5ks

U vSech ostatnich zrnitosti,sifek a typl musi byt nafezana, odebrana
1 jumborole. MnoZstvi na vyzadani.
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nejméné



